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Verbindung flir Hohlprof ilabschnltte sowie Verriegelungselement und 
Verfahren zum Herstellen einer derartlgen Verbindung 


Die Erfindung betrifft in erster Linie eine Verbindung 
fur Hohlprof ilabschnltte, bei der ein Prof ilquerholm mit minde- 
stens einem Stirnf lachenbereich zug- und druckfest am Umfang ei- 
ne s Prof illangsholms befestigt 1st* In zweiter Linie richtet sich 
die Erfindung auf ein Verriegelungselement flir eine solche Ver- 
bindung, Schlieflllch bezieht sich die Erfindung auf ein Verfahren 
zum Herstellen einer derartlgen Verbindung. 


Hohlprof lie als Konstruktionselement haben in der Praxis 
deshalb eine starke Verbreitung gefunden, weil sie einen hohen 
Verf ormungswider stand im Verhaltnis zum laufenden Metergewicht 
besitzen. Es treten aber Schwierigkeiten bzw. Unzulanglichkeiten 
dort auf * wo Hohlprof ilabschnltte zug- und druckfest miteinander 
verbunden werden sollen. Insbesondere die Verbindung von Profil- 
iangsholmen mit im Winkel dazu liegenden Prof ilquerholmen erfor- 
dert zwangslaufig die Anwendung von SchweiBverf ahren, Schraub- 
oder Nietverbindungen. Alle diese Verbindungsarten sind jedoch 
weitestgehend nur von ausgebildeten Faehkraften auszuftihren. Sie 
sind auBerdem personal-, material- und zeitaufwendig, da in der 
Regel wahrend der Montage zusatzliche mechanische Bearbeitungen 
notwendig sind. Dies trifft nicht nur in hohem Mafle flir Schraub- 
verbindungen zu, wo neben den Bohrungen auch noch Gewinde geschnit- 
ten werden mOssen, auch SchweiBverbindungen erf ordern vorbereitende 
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Arbeiten sowie unbedingt SchweiBf achkraf te. AuBerdem mu8 beim 
SchweiBen einer Hohlprof ilpaarung die Auswahl des Materials in 
relativ engen Grenzen gehalten warden. SchlieBlich sind mit ei- 
ner SchweiBverbindung Gef ligeveranderungen im Bereich der SchweiBung 
verbunden, was sich z.B. bei Hohlprof ilen aus Aluminium darin 
auswirkt, daB eine Reduzierung der Harte elntritt. Dies ist je- 
dooh gerade im Bereich der SchweiBung sehr nachteilig/ da sich 
hier der Ort der groBten Momehte befindet, 

Auch der zeitliche Aufwand bei der Herstellung von Hohl- 
prof ilsehweiBverbindungen 1st sehr hoch, wenn man bedenkt, wie- 
viel SchweiBnahte, beispielsweise zur Herstellung ^eines Sicher- 
heitsge landers mit oberen und unteren Prof i Hang sholmen sowie 
senkrecht dazu zwischen ihnen angeordneten, aus Vierkanthohl- 
profilen bestehenden Querholmen notwendig sind. Das gleiche 
Problem tritt auch z»B« bei Palettenrahmen auf, insbesondere ~ 
solchen aus Aluminium oder Aluminiumlegierungen fur die Nahrungs- 
mittelindustrie. Aus hygienischen Grttnden werden hier moglichst 
glatte Oberflachen gefordert, die aber im wesentlichen nur durch 
Verwendung von Hohlprof ilen und durch SchweiBverbindungen dieser 
Hohlprofile erzielt werden konnen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine zug- und 
druekfeste Verbindung fur Hohlprofile zu schaffen, die ohne 
SchweiB-, Schraub- und Nietarbeiten auskommt. Ferner ist es Auf- 
gabe der Erfindung, ein Verriegelungselement fur eine solche Ver- 
bindung sowie ein Verfahren zur Herstellung einer derartigeji Ver- 
bindung aufzuzeigen. 

Diese Aufgabe wird hinsichtlich der Verbindung fur Hohl- 
prof ilabschnitte dadurch gelostj daB ein mehrteiliges, nut- und 
federartig miteinander verzahntes, T-formiges Verriegelungsele- 
ment mit seine m Kopfteil f ormschlussig im Langsholm einfuhrbar 
und festlegbar ist und mit Bezug auf seinen durch eine radial ge- 
richtete Offnung des Langsholms nach auBen greifenden Sehaftteil 
von einem Endabschnitt des Querholms umschlossen und mit diesem 
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durch Eindriicken einer aus seiner umfangsseitigen Wand ausgespar- 
ten Zunge in eine Vertiefung des Schaftteiles kuppelbar ist. Be- 
vorzugt sind hierbei im Endabschnitt des Querholms zwei Zungen 
diametral gegeniiberliegend aus der umfangsseitigen Wand ausge- 
spart, wobei zweckmaBigerweise das freie Ende der Zungen zur Langs- 
mitte des Querholms gerichtet ist. 

Ein wesentlicher Vorteil der Erfindung besteht darin, daB 
alle.zur Verbindung zahlenden Elemente im vorhinein gefertigt 
bzw. vorbereitet sind, so daB die eigentliehe Montage ohne be- 
sondere Hilfsmittel und Bearbeitungsvorgange durohgeftihrt wird. 
Abgesehen von dem Eindriicken der Zungen aus der umfangsseitigen 
Wand der Querholme in die Vertiefungen des Sehaf tteils, das je- 
doch mit einfaehsten Mitte In durchgef iihrt werden kann, liegt eine 
reine Steckverbindung vor, Ohne Nieten, Schrauben oder SchweiBen 
werden alle Elemente zusammehgefiigt -und zug- und druekfest mit- 
einander verbunden. Die geometrische Ausbildung des Verr lege lungs - 
elementes hangt dabei von der Art des Querschnitts des jeweils 
verwendeten Hohlprofils ab. Es konnen sowohl Vierkant- als auch 
Rundprofile verwendet werden. Aber auch andere Querschnittsprof ile 
sind denkbar* Ferner ist der Winkel, in welohem der Querholm auf 
den Langsholm auftrifft, im Grunde nebensachlich. In der uberwie- 
genden Mehrzahl der Einsatzf alle wird aber eine Verbindung derart 
erfolgen, daB der Querholm annahernd im rechten Winkel auf den 
Langsholm auf tr if ft. Auch kann die Anzahl der Querholme beliebig 
sein, die an einem .Langsholm befestigt werden sollen. Die radiale 
Offnung im Langsholm bzw» bei mehreren Querholme n die radialen 
Offnungen werden im vorhinein ausgestanzt, desgleichen die Zungen 
in den Querholmen. Das Verriegelungselement liegt ebenfalls als 
fertiger Bauteil vor und wird rait seinem Kopfteil hinsichtlieh 
seiner drei Einzelteile nacheinander in den Innenraum des LSngs- 
holms eingef iihrt* Durch die nut- und federartige Verzahnung der 
drei Einzelteile des Verriegelungselementes ist nach dem Einfiih- 
ren in den Langsholm eine Relativbewegung dieser Teile ausge- 
schlossen. Danach wird der Querholm liber den Schaftteil des Ver- 
riegelungselementes geschoben, bis ein Stirnf lachenbereich am Um- 
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fang des Langsholms zu liegen kommt . Im AnschluB daran erfolgt 
das Eindrlicken der umf angsseitigen Zungen des Querholms in die 
Vertiefungen des Sohaf tteils.. 

FUr die erf indungsgemaBe Verbindung werden keinerlei 
Pachleute benotigt, wie sie z.B^ ftlr SchweiBarbeiten unbedingt 
notwendig sind, Mithin gelangt auch die hierftir bislang aufge- 
wendete Zeit, das Konnen eines Oder mehrerer SchweiBf achleute 
und die Einrichtungen fttr SchweiBarbeiten in Fortfall. Der Auf- 
wand wird demzufolge erheblich gesenkt. Es werden darliber hinaus 
keine Gef ugeveranderungen in den hoch beanspruchten Verbindungs- 
punkten zwischen den Holmen hervorgeruf en. Dadurch erfolgt auch 
keine Schwachung dieser Stellen. 

Ein weiterer Vorteil der Verbindung nach der Erf indung 
ist darin zu sehen, daB die Langs- und die Querholme aus unter- 
schiedlichen Materialien gebildet werden konnen. Es besteht bei 
Bedarf die Moglichkeit, beliebige Materialkompositionen,, wie 
z.B. Aluminium - Stahl, Kunststoff - Stahl usw. ohne Schwierig- 
keiten durchzuftihren, Dieses ware bei einer SchweiBverbindung 
vollig ausgeschlossen. Desweiteren liegt es im Belieben des Be- 
nutzers, welches Material fur das Verriegelungselement verwendet 
wird. Es konnen mithin in jedem Einsatzfall die hierftir geeig- 
netesten Materialien benutzt werden. 

Ferner ist es dureh die Erf indung von Vorteil, daB bei 
der Montage keine spanabhebende Bearbeitung erfolgt. Lediglich 
bei der Her ste Hung sind Stanz- bzw. PreB- oder Schmiedearbeiten 
notwenig. Da diese aber im vorhinein durchgefuhrt werden, konnen 
sie auch unabhangig vom Montageort im Zuge einer Mehrf achbearbei- 
tung zur gleichen Zeit erfolgen. Somit ist eine erhebliche Ein- 
sparung an Zeit, Material und Personal erzielbar. 

Entsprechend einer bevorzugten Ausf tihrungsf orm der Erf in- 
dung kennzeichnet sich ein Verriegelungselement fUr eine Verbin- 
dung von Hohlprof ilabschnitten durch zwei im Querschnitt etwa L- 
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formige, mit ihren kurzen* den Kopfteil bildenden Sehenkeln ein- 
ander abgewandte AuBenriegel und einen quersehnittsmaBig an- 
nahernd reehteokigen Mittelriegel, der in der Einbaulage mit seit- 
lichen nookenartigen Vorsprlingen in entsprechende Ausnehmungen 
der langen Schenkel der AuBenriegel eingreift. Es liegen demzu- 
folge drei einfach ausgebildete, zweckmaBigerweise durch Pressen, 
GieBen oder Schmieden hergestellte Teile vor, die ohne besonderes 
Fachwissen nacheinander in die Einbaulage eingefUhrt werden k<5n- 
nen* Eine Pehlanordnung 1st praktisch ausgeschlossen, da ihre 
Gebrauchslage klar umrissen ist* Die geometrischen AuBenabme s sun- 
gen . entsprechen dabei den Innenabmessungen der jeweils verwende- 
ten Hohlprofile, und zwar mit moglichst geringem Spiel* so da£ 
eine stramme Sitzpassung erreichbar ist. Nach dem Einfuhren des 
Verriegelungselementes mit seinem Kopfteil in den Langsholm ist 
dieses Uber die nookenartigen Vorsprunge und die entspreohenden 
Ausnehmungen hinsichtlieh seiner Einzelteile miteinander in Langs- 
riehtung derart verriegelt, dafl ein Selbstlosen ausgeschlossen 
ist« Aufgrund dessen ist es bei der Montage auch moglich* bei 
mehreren, mit einem langeren Langsholm zu verbindenden Querholmen 
zunachst samtliche ^erriegelungselemente in die entspreohenden 
radialen Offnungen des Langsholms einzufuhren, urn erst anschlieSend 
die Querholme auf die Schaftteile der Verriegelungselemente auf - 
zusetzen* Dies dtirfte insbesondere bei langeren Gelandern oder 
ahnlichen Konstruktionen von besonderem Vorteil sein, weil hier- 
duroh auch der Einsatz von Personal auf ein Minimum begrenzt wird. 

Nach einem weiteren vorteilhaf ten Merkmal der Erf indung 
sind die nookenartigen Vorsprunge bzw. die entspreohenden Ausneh- 
mungen im Querschnitt etwa halbrund bemessen und erstrecken sich 
im Endbereich des Schaftteils tiber die gesamte Tiefe des Mittel- 
riegels bzw. der AuQenriegel, Die halbrunde Ausbildung der Nooken 
und der Ausnehmungen gevrahrleistet beim Einftflireri des Mittelrie- 
gels zwischen die AuBenriegel, dafi die langen Schenkel der AuQen- 
riegel sich zunachst etwas nach auQen biegen, so dafl der Mittel- 
riegel ohne Beschadigung und Deformierung eingetrieben werden kann 
und in der Gebrauchslage tiber seine Nooken in die Ausnehmungen 
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einrastet. Zu diesem Zweck kennzeichnet sich ein Merkmal der Er- 
f indung dadurch, dai3 der Mittelriegel mindestens im Bereich des 
Kopf tells an beiden Querkanten keilformig abgeschragt 1st. 

Ein anderes bevorzugtes Merkmal des Verriegelungselemen- 
tes besteht darin, daB mindestens auf einer Stirnseite des Mit- 
telriegels im Bereich zwischen den kurzen Schenkeln und den nok- 
kenartigen Vorsprtlngen eine taschenartige Vertiefung vorgesehen 
1st, die zweckmaBigerweise im vertikalen Querschnitt etwa drei- 
eckig ausgebildet 1st. Diese taschenartige Vertiefung dient in 
der Einbaulage zur Aufnahme der in den Q,uerholmen ausgesparten 
Zungen. Sie ist derart angeordnet, daB die in die , Vertief ungen 
eingedruckten Zungen eine sichere Halterung der Querholme am 
Schaftteil des Verriegelungselementes gewahrleisten. Die Quer- 
holme sind mithin in ihren Langsrichtungen zug- und druckfest mit 
den Langsholmen verbunden. Eine Querbewegung ist nur im Rahmen 
des Spieles zwischen dem Verriegelungse lament und den Holmen mog- 
liclu Sie ist jedoch auf ein Minimum begrenzt, damit eine stramme 
Sitzpassung erzielbar ist.' 

Zur Lagesicherung des Verriegelungselementes im Langsholm 
kennzeichnet sich ein Merkmal der Erf indung dadurch, daB die freie 
Lange der kurzen Schenkel annahernd der Wandstarke der Hohlprofile 
entspricht. Dieses MaB geniigt, urn bei Zugbeanspruchungen an den 
Langs- Oder Querholmen die Einbaulage der Verriegelungselemente 
und damit die Verbindung auf rechtzuerhalten* Gleichzeitig wird 
hiermit. eine Materia lanhauf ung vermieden. 

Erf indung sgemaB entspricht die Starke der langen Schenkel 
etwa der Starke des Mittelriegels. Diese Ausblldung gewahrleistet 
eine gleichmaBige Stabilitat des Verriegelungselementes. 

Zweckmaflig kann es ferner seiny dafl die auBeren Querkanten 
der langen Schenkel abgeschragt sind. Beim Zusammenbau des Verrie- 
gelungselementes mit dem Querholm wird hierdurch ein leichtaErEin- 
bau erzielt. 
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Ein bevorzugtes Verfahren zum Herstellen einer Verbindung 
fur Hohlprofilabschnitte unter Verwendung eines Verriegelungs- 
elementes kennzeiohnet sich dadurch, dafi naoh dem Einfuhren der 
kurzen, Bestandteil des Kopfteils bildenden Schenkel der AuBen- 
riegel durch die radiale Offnung in den Innenraum des Langsholms 
der Mittelriegel zwischen die langen Schenkel der AuBenriegel 
bis zum Einrasten der se it lichen Nocken in die ihnen zugeordneten 
Ausnehmungen eingetrieben, darauf ein Endabschnitt des Querholms 
bis zur Anlage seines Stirnf lachenbereiches am Umfang des Langs- 
holms Uber den Sehaftteil geschoben wird und anschliefiend -die im 
Querholm ausgesparten Zungen in die Vertiefungen des Mittelrie- 
gels eingedruckt werden. Am Montageort liegen einbauf ertige Ele- 
mente vor, die im vorhinein entsprechend der gef orderten Kon- 
struktion abgeschnitten, ausgestanzt, geschmiedet, gepreflt Oder 
gegossen sind. Ohne f achmannisehes Zutun und ohne besondere tech- 
nische Hilf smittel kSnnen dann die verschiedenen Elemente mitein- 
ander verbunden werden. Ein hoherer Kraf taufwand ist hierftir nicht 
erf orderlieh. 

Die Erf indung ist anhand eines in der Zeichnung darge- 
stellten Ausf uhrungsbeispieles nachstehend naher erlautert, Es 
zeigen: 

Pig. 1 in Explosionsdarstellung eine Verbindung 

fur Hohlprofilabschnitte; 
Pig. 2 in vergroBerter perspektivischer Darstel- 

lung ein hinsichtlich seiner Einzelteile 

ause inander ge zogene s Verriege lung se lement 

und 

Pig* 3 einen bereichsweisen vertikalen Langs - 

schnitt durch einen Querholm und ein Ver- 
riege lung se lement . 

In Pig. 1 ist mit 1 ein Lange nab schnitt eines Profillangs- 
holms aus einem quadratischen Vierkanthohlprof il bezeichnet. Der 
Langsholm kann beispielsweise Bestandteil eines Sicherheitsgelan- 
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ders oder eines Palette nrahmens seiru Mit 2 1st der Endabschnitt 
eines Prof iiquerholms aus einem ebenfalls quadra tischen Vierkant- 
hohlprof il bezeichnet, der annahernd im rechten Winkel mit dem 
Prof illangsholm 1 verbunden werden soil. 

Zur Verbindung des Langsholms 1 rait dem Querholm 2 ist ein 
T-formiges, einen Kopfteil 3 und einen Schaf tteil 4 aufweisendes 
Verriegelungselement 5 vorgesehen* Dieses setzt sich aus zwei 
L-f ormigen AuBenriegeln 6 und einem stegartigen, etwa rechteckigen 
Mittelriegel 7 zusanimen. 

Die Pig. 2 lafit in vergroBerter Darste living naher die 
Ausbildung des Verriegelungselementes 5 erkennen. Die L-formigen 
AuSenriegel 6 besitzen einen langen Schenkel 8 und einen kurzen 
Schenkel 9 # Die Tiefe x beider Schenkel entspricht dabei im we- 
sentlichen dem lichten Abstand der Innenwande der Profile . Die 
Breite y des kurzen Schenkels entspricht annahernd dem lichten 
Abstand der Innenwande des Langsholms 1, wahrend die freie Lange 
z etwa gleich der Wands tar ke der Profile bemessen ist. Die Lange 
1 des langen Schenkels 8 betragt etwas mehr als die Breite y des 
kurzen Schenkels 9. 

Die AuBenriegel 6 sind mit ihren kurzen Schenkeln 9 ein- 
ander abgewandt angeordnet. Zwischen diese AuBenriegel ist zum 
Zwecke der Verriegelung der Mittelriegel 7 einfugbar, der im we- 
sentlichen rechte,ckig ausgebildet ist. Der Mittelriegel besitzt 
im Schaf tteil 4 auf seine n Seitenf lachen 10 nockenartige , im 
Querschnitt halbrunde Vorspriinge 11, die sich liber die gesamte 
Tiefe des Mittelriegels erstrecken. Die Tiefe des Mittelriegels 
entspricht der Tiefe x der AuBenriegel 6. Kongruent zu diesen 
nockenartigen Vorspr tinge n besitzen die ihnen zugewendeten Seiten- 
f lachen 12 der AuBenriegel e nt spre chende Ausnehmungen ljj. Liegen 
mithin die drei Einzelteile des Verriegelungselementes 5 im Ein- 
bauzustand mit ihren F lachen 10 und 12 aneinander, so sind diese 
Teile gegen eine Relativverschiebung in Langsrichtung durch die 
nut- und f ederartige Verzahnung 11, lj ge si chert. 
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Der Mittelriegel 7 besitzt ferner auf beiden Stirnseiten 
14 dreieckige Vertiefungen 15, die etwa im Hohenbereich zwischen 
den nockenartigen Vorsprtinge n 11 und den kurzen Schenkeln 9 der 
AuBenriegel 6 liegen* AuBerdem ist der Mittelriegel 7 im Kopfteil 
5 an seinen Querkanten bei 16 abgeschragt* Auch die AuBenriegel 6 
besitzen Abschragungen 17, die Jedoeh an den auBeren Querkanten 
der langen Schenkel 8 vorgesehen sind. 

Der Langsholm 1 ist rait einer radial gerichteten Offnung 
18 versehen, die beispielsweise dureh Stanzen hergestellt worden 
ist. Die Bemessung der Offnung 18 entspricht quer zur Langsrich- 
tung des Holms dem lichten Abstand der Innenwande und in Langs - 
richtung des Holms annahernd der summarischen Starke beider lan- 
gen Schenkel 8 der AuBenriegel 6 zuztiglich der Starke des Mittel- 
riegels 7. 

Im Querholm 2 ist in diametral gegentiberliegender Verset- 
zung aus der Wandung eine Zunge 19 ausgespart, deren freies Ende 
in Richtung zur Langsmitte des Querholmes zeigt* 

Zur Verbindung der beiden Holme 1 und 2 werden zunachst 
die AuBenriegel 6 -mit dem Kopfteil 3 durch die Offnung 18 in den 
Innenraum des Langsholms eingeftthrt, so daB sie mit den kurzen 
Schenkeln 9 hinter die Wandungen 20 greifen, welche die Offnung 18 
in Langsrichtung des Holms 1 begrenzen. Im AnschluB daran wird der 
Mittelriegel 7 zwischen die AuBenriegel 6 eingetrieben, bis daB 
die nockenartigen Vorsprtinge 11 in die Ausnehmungen 13 der AuBen- 
riegel einrasten. Die Schragf lachen 16 dienen hierbei einer er- 
leichterten EinfUhrung. Dadurch, daB die nockenartigen Vorsprlinge 
im Querschnitt etwa halbrund bemessen sind, biegen sich die langen 
Schenkel 8 der AuBenriegel beim Eintreiben des Mittelriegels 7 un- 
ter der Einwirkung der nockenartigen Vorsprtinge zunachst leicht 
nach auBen, federn jedoch bei Erreichen der Einbaulage zurtick, so 
daB die Ausnehmungen 15 die nockenartigen Vorsprtinge 11 f ormschltts* 
sig umgreifen. Das Ve r r ie ge lung se leme nt 5 1st mithin tiber seine 
Einzelteile 6 und 7 bei Bemessung eines geeigneten strammen Sitz- 
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spieles im Langshdfen 1 befestigt. Ein Selbstlosen dieser Verbindung 
1st dann nicht moglich. 

Nunmehr wird -der Querholm 2 tiber den von den langen Schen- 
keln 8 der AuBenriegel 6 urld dem entsprechenden Abschnitt des Mit- 
telriegels gebildeten Schaftteil 4 geschoben, bis daS der Querholm 
mit seinem Stirnf lachenbereich 21 am AuBenumfang des Langsholms 1 
anliegt. Auch hier dienen die Schragf lachen 17 im Endbereich der 
langen Sohenkel einer erleichterten Montage. Daraufhin we r den die 
im Querholm 2 ausgesparten Zungen 19 in die Vertiefungen 15 des 
Mittelriegels eingedrttckt. (S. auch Fig. 3." ) Der Querholm 2 ist 
dann am Langsholm 1 zug- und druckfest festgelegt. 

Beim Ausf uhrungsbei spiel bestehen die zu verbindenden 
Holme aus einem quadrat ischen Vierkanthohlprof il. Anstelle dieses 
Prof ils konnen selbstverstandlich auch im Quersohnitt andere Pro- 
file treten, wobei dann entsprechend die sen Pr.ofilen eine find e rung 
der auBeren Abmessungen des Verriegelungselementes 5 erf olgt. Auch 
ist es moglichj den Querholm 2 nicht annahernd im rechten Winkel 
auf den Langsholm 1 auf zusetzen, sondern in einem beliebigen Win- 
kel hierzu, und zwar sowohl in Langs*- als auch in Querrichtung. 
Auch hier ist es dann lediglich erf orderlich, der Winkel lage ent- 
sprechend ausgebildete Verriegelungselemente vorzubereiten. 

Das Material der miteinander zu verbindenden Holme 1st 
beliebig. So 1st es moglich, den Prof illangsholm beispielsweise 
aus Aluminium oder einer Aluminiumlegierung zu bilden, wahrend der 
Prof ilquerholm 2 aus Stahl bestehen kann. Auch ist es moglich, den 
einen Holm aus einem Kunststoff und den andere n aus Stahl zu bii- 
den. Desweiteren besteht Freiheit in der Materialwahl hinsichtlich 
des Verriegelungselementes. D.h. , sowohl die einzelnen Holme un- 
tereinander als auch das Verriegelungselement zu den Ho,lmen ist 
hinsichtlich der Materialwahl vollkommen frei. Es konnen mithin 
im Bedarf sfalle genau die Materialien verwendet werden, die am 
geeignetesten erscheinen. 


4 0 9 8 4 1 / 00 92 


2315380 

patentanwXlie 

DR.-ING. W. STUHLMANN - DIFL.-INe. R. WILLERT 
DR.-ING. P. H. OIDTMANN 

AKTEN-NR 16/24794 M 463 BOCHUM. 27 • 3 • 1973 XR/ht 

AKTEN-NR. / I s PoatachileBfach 24»0 

Fern ruf 0 2321/14061 

Ihr Zolchen BergstrsQe 1»9 

, v , Telegr.: Stuhlmann patent 

Ing. (grad.) Erich Amrogowicz, 
He i genbr tic ke n/8 pe "s s ar t 


Fatentansprliche : 

^T, Verbindung fur Hohlprof ilabschnitte s bel der ein Profil- 
querholm mit mindestens einem Stirnf lachenbereich zug- und druck- 
fest am Umfang eines Prof illangsholms befestigt 1st, d a d u r c h 
gekennzeichnet, daB ein mehrteiliges, nut- und fe- 
derartig rnitelnander verzahntes, T-formiges Verriegelungselement 
(5) mit seinem Kopfteil (3) f ormschliissig im Langsholm (1) ein- 
fuhrbar und festlegbar 1st und mit Bezug auf seinen durch eine 
radial gerichtete Offnung (18) des Langsholms (1) nach aufien grei- 
fenden Schaftteil (4) von einem Endabschnitt des Querholms (2) um- 
sohlossen und mit diesem durch Eindrucken einer aus seiner umfangs- 
seitigen Wand ausgesparten Zunge (19) in eine Vertiefung (15) des 
Schaftteiles (4) kuppelbar ist. 

2. Verbindung naoh Ansprueh 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB im Endabschnitt des Querholms (2) 
zwei Zungen (19) diametral gegenUberliegend aus der umf angsseiti- 
gen Wand ausgespart sind. 

5. Verbindung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB das freie Ende der Zungen (19) 
zur Langsmitte des Querholms (2) gerichtet ist, 

4. Verriegelungselement fUr eine Verbindung nach den An- 
spruchen 1 bis 3, gekennzeichnet durch zwei 
im Querschnitt etwa L-f iJrmige , mit ihren kurzen, den Kopfteil (3) 
bildenden Schenkeln (9) einander abgewandte AuBenriegel (6) und 
einen querschnittsmafiig annahernd rechteckigen Mittelriegel (7)* 
der in der Einbaulage mit seitlichen nockenartigen Vorsprtingen 
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(11) .in entsprechende Ausnehmungen (lj5) der langen Schenkel (8) 
der AuBenriegel (6) eingreif t. 

5. Verriegelungselement nach Anspruch 4, dadureh 
gekennzeichnet, daB die nockenartigen Vorsprtinge 
(11) bzw. die entsprechenden Ausnehmungen (1/5) im Querschnitt 
etwa halbrund bemessen sind und sich im Endbereich des Schaft- 

. teils (4) uber die gesamte Tiefe (x) des Mittelriegels (7) bzw. 
der AuBenriegel (6) erstrecken. 

6. Verriegelungselement nach Anspruch 4, dadureh 
gekennzeichnet , daB der Mittelriegel (7) minde- 
stens im Bereich des Kopf teils (3) an beiden Querkanten (16) 
keilformig abgesohragt ist. 

7. Verriege lungse lement nach Anspruch 4, 5 oder 6, 
dadureh gekennzeichnet , daB mindestens 
auf einer Stirnseite (14) des Mittelriegels (7) im Bereich zwi- 
schen den kurzen Schenkeln (9) und den nockenartigen Vorsprungen 
(11) eine taschenartige Vertiefung (15) vorgesehen ist* 

8. Verriegelungselement nach Anspruch 7, d a d u r c h 
gekennzeichnet, daB die taschenartige Vertiefung 
(15) Im vertikalen Querschnitt etwa dreieckig ausgebildet ist, 

9* Verr ie ge lung se lement nach Anspruch 4, d a d u r c h 
gekennzeichne t , daB die freie Lange (z) der kurzen 
Schenkel (9) annahernd der Wand star ke der Hohlprofile entspricht . 

10. Verriegelungselement nach Anspruch 4, d a d u r c h 
gekennzeichnet , daB die Starke der langen Schen- 
kel (8) etwa der Starke des Mittelriegels (7) entspricht. 

11. Verriegelungselement nach Anspruch 4, 5 Oder 10, 
dadureh gekennzeichnet, daB die auBeren 
Querkanten (17) der langen Schenkel (8) abgesohragt sind. 
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12* Verfahren zum Her ste lien einer Verbindung naeh den 
AnsprUchen 1 bis 3 unter Verwendung eines Verriegelungselementes 
nach den AnsprllGhen 4 bis 11, dadurch gekenn- 
zeiohnetj daB naoh dem Einftihren der kurzen, Bestand- 
teil des Kopfteils (3) bildenden Schenkel (9) der Auflenriegel 
(6) durch die radiale Offnung (18)" In den Innenraum des LMngs- 
holms (1) der Mittelriegel (7) zwischen die langen Schenkel (8) 
der AuBenriegel (6) bis zum Einrasten der seitlichen Nocken (11) 
in die ihnen zugeordneten Ausnehmungen (13) eingetrieben, darauf 
ein Endabschnitt des Querholms (2) bis zur Anlage seines Stirn- 
f l&chenberelches (21) am Umfang des Langsholms (1) fiber den 
Schaftteil (4) gesehoben wird und ansehlieBend die Im Querholm 
(2) ausgesparten Zungen (19) in die Vertiefungen (15) des Mit- 
telriegels (7) eingedrttckt werden* 


409841 /0092 


